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1. Сварные швы в стыках повторяющихся деталей    сделать аналогично указанным.
2. Сварные швы по ГОСТ 14 771-76.
3. Катет сварного шва по наименьшей толщине детали.

Рад - ручная аргнонодуговая сварка неплавящимся электродом.

1. Предоставить развертку в формате DXF.
2. В комплекте с чертежом идет STEP модель.
3. Изготовить в кол-ве 1 шт.

Покрасить в цвет Грунт-Эмаль серый.
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Копировал Формат А3

Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.

Т. контр.
Пров.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист 1 Листов 1

AISI 316 L
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